
TYTAN

��Piece�do
wygrzewania

TYTAN� MAX� w� piecach� serii� MAX� zastosowano� układ� sterowania� najnowszej�
generacji.�30�programów�oraz�czytelny,�alfanumeryczny�wyświetlacz�pozwalają�na�
pełna�kontrolę�procesu�wygrzewania�i�osiągnięcie�perfekcyjnych�efektów�pracy.

TYTAN�PRO�to�seria�pieców�z�regulatorami�mikroprocesorowymi.�Są�to�nowoczesne,�
energooszczędne� urządzenia� do� precyzyjnego�wygrzewania� form� odlewniczych.�
Wybór� oraz �pozwala�na�czterech�rodzajów�programatora� �trzech�wielkości�komory
dokładne�dopasowanie�parametrów�pieca�do�potrzeb�użytkownika.�

TYTAN100�%�STALI�SZLACHETNEJ�
Ze� względu� na� wysoką� temperaturę� oraz�
wydobywające� się� podczas� procesu� wygrze-
wania� gazy,� obudowa� komory� pieców� TYTAN�
wykonana� jest� w� całości� z� wysokogatunkowej�
stali� nierdzewnej,� odpornej� na� agresywne�
substancje� i� temperaturę.� Wysoka� jakość� ele-
mentów�obudowy�wydatnie�zwiększa� trwałość�
urządzenia.

WYCIĄG�SPALIN
Ceramiczny� kominek� umożliwia� swobodne�
odprowadzenie� spalin� poprzez� przyłączenie�
opcjonalnego�wciągu.� Praca�wyciąg� spalin� jest�
sterowana� automatycznie� przez� cały� czas�
trwania�procesu.

ZABEZPIECZENIE�PRĄDOWE
Wyłącznik� bezpieczeństwa� całkowicie� odłącza�
zasilanie�grzałek�po�otwarciu�drzwiczek�komory�i�
zabezpiecza� użytkownika� przed� ewentualnym�
porażeniem� prądem.� Zabezpiecza� piec� przed�
przegrzaniem� w� przypadku� pozostawienia�
otwartych�drzwi�podczas�nagrzewania.

IDEALNA�PRECYZJA
Mikroprocesorowe� programatory� gwarantują�
dokładność� pomiaru� temperatury� rzędu� 1°C.�
Umożliwiają� zaprogramowanie� od� jednego�do�
trzech� etapów� przyrostu� i� utrzymania� tem-
peratury.�Każdy�parametr:�szybkość,�temperatura�
etapu,� czas� utrzymania� są� ustawiane� indywi-
dualnie� co� umożliwia� uzyskanie� właściwej�
ekspansji�a�tym�samym�idealną�pasowność�prac.

ZAWSZE�NA�CZAS�
Mikroprocesorowy� programator� jest� wypo-
sażony�w�załącznik�dobowy�z�opóźnieniem�do�99�
godzin.�Użytkownik�ma�możliwość�dokładnego�
ustalenia� kiedy� pierścień� będzie� gotowy� do�
odlewania.�

PODTRZYMANIE�PROCESU
W� przypadku� przerwy� w� dostawie� prądu�
aktywowany� zostaje� elektroniczny� układ�
podtrzymania.� Po� ponownym� � pojawieniu� się�
napięcia� piece� kontynuują� zadany� proces�
wygrzewania.� TYTAN� jako� jedyny� piec� posiada�
zabezpieczenie� przed� zakłóceniami� typowymi�
dla�polskiej�sieci�energetycznej.MAX�.�PRO
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TYTAN

��Odlewnie
indukcyjne

Czujnik� temperatury� umieszczono� w� kwarcowej� osłonie,� która� chroni� go� przed� uszkodzeniami�
mechanicznymi�oraz�działaniem�agresywnych�substancji�z�wypalanych�pierścieni.�Osłona�kwarcowa�
nie�ma�bezwładności�termicznej�(jak�osłony�ceramiczne)�dlatego�pomiar�termopary�jest�maksymalnie�
precyzyjny.

Elementy� grzejne� pieca� TYTAN� zostały� zaprojektowane� z� myślą� o� optymalizacji� procesu�
wygrzewania.�Umożliwiają�rozgrzewanie�pieca�do�1000�°C�w�czasie�60�minut.

Pełnoceramiczna�komora

Dlaczego�TYTAN

Moduł� komory� jest� twardy� i� jednolity� ponieważ� powstaje� w� wyniku� formowania� pod� wysokim�
ciśnieniem.�Struktura�ścianek�charakteryzuje�się�wysoką�gęstością.�Spirale�grzejne�zabezpieczone�są�
przed� uszkodzeniami� mechanicznymi� i� działaniem� agresywnych� gazów� co� w� znaczący� sposób�
zwiększa�ich�trwałość.�

Nie�tylko�mufa,�również�drzwiczki�oraz�wejście�komory�wykonane�są�z�pełnej�ceramiki.�Elementy�te�są�
szczególnie�narażone�na�uszkodzenia�wynikające�z�operowania�szczypcami�i�pierścieniem.�Prasowana�
ceramika�skutecznie�chroni�je�przed�urazami.

Komora�jest�optymalnie�pojemna.�W�zależności�od�wersji�mieści�od�6�do�nawet�16�pierścieni�rozmiaru�
„6”�lub�od�2�do�8�pierścieni�„9”�(�form�na�protezy�szkieletowe)

Ogrzewanie�4d

Kwarcowa�osłona�termopary

W�60�minut�do�1000�°C

WSZYSTKIE�ELEMENTY�MUFY�Z�PEŁNEJ�CERAMIKI
OBUDOWA�KOMORY�ZE�STALI�NIERDZEWNEJ
TERMOPARA�W�OSŁONIE�KWARCOWEJ
KONTYNUACJA�PRACY�PO�ZANIKU�NAPIĘCIA
WYSOKA�PRECYZJA�POMIARU�TEMPERATURY
RÓWNOMIERNA�TEMPERATURA�W�KOMORZE

TYTAN

TYTAN

Spirala� grzejna� typu� Kanthal� została� uformowana� liniowo� na� 4� ściankach� mufy� co� gwarantuje�
równomierne�rozłożenie�temperatury�wewnątrz�i�zapewnia�idealne�wygrzanie�pierścieni�niezależnie�
od�ich�wielkości�czy�miejsca�umieszczenia�w�komorze.
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